




















APPLICATIONS

• Débit air à traiter : jusqu’à 40 000 Nm3/h  par unité.
• Faibles ou fortes concentrations COV.
• Condensation des COV  à basse ou très basse 
température (possibilité de récupération).
• Absorption des molécules gazeuses : Lavage à l’eau ou 
physico-chimique (ajouts de réactifs chimiques).
• Présence de poussières, de molécules huileuses, 
graisseuses.
• Récupération énergétique. 
•Traitement en boucle fermée  sur process de séchage 
(pas de rejet  extérieur).
• Appliquer aux effluents gazeux chauds, humides.
• Contrôle air ambiant (humidité, T°C, pollution gazeuse).
•.Prétraitement avant filtration  terminale.

L’échangeur‐cyclonique AIRECO®,
une autre vision du traitement de l’air…
Traitement des ODEURS / COV

Piégeage des particules solides, huileuses / 
graisseuses / Récupération d’énergie

AVANTAGES

• Investissement identique à un système classique mais un rendement 
incomparable.
• Unité compacte et  modulaire, en inox ou thermoplastique.
• Système auto-nettoyant, peu de perte de charge, peu d’encrassement.
• Retour sur investissement possible (récupération énergétique, de COV, 
de poudres…).
• Facile et souple d’utilisation.
• Intégration facile pour un traitement  complémentaire.
• Possibilité d’essai pilote.

Air sortie process 
Débit = 6500 Nm3 /h

T°C = 65°C 
Humidité = 40 g / Nm3

Echangeurs cycloniques
(Condensation de l’eau + 

récupération énergétique + 
piégeage des huiles
essentielles / odeurs)  

Air sortie échangeurs
T°C = 30°C

Humidité = < 10 gr / Nm3Process de 
séchage

Chauffage air 
pour séchage

T°C air : 
120°C

pompe à chaleur 

Restitution en partie de 
l’énergie récupérée sur 
production de froid sur 

batterie chaude

Air sortie échangeurs
T°C = 10°C

Humidité = < 10 gr / Nm3

Condensats = eau + 
huiles (réintroduites dans 

process)

Gain n°1 Plus de rejets en toiture, pas de consommables,
Rejet Odeurs en sortie = inexistant 

Gain n°2  Réduction de la facture d’énergie (157 MW /an)

Gain N°3 Fonctionnement process plus stable : HR% et la T°C constantes avant brûleur 

Gain n°4 Récupération huiles essentielles => gain économique

Gain n°5 Réduction de l’empreinte Carbone : > 32 T /an CO2

Exemple : Traitement des odeurs en boucle fermée sur une unité de séchage

Dépoussiérage 
Gain énergétique
30% ou 3.5 MW/ h

400 000 Nm3/h  

RSI <3000 heures



Flux d’air traité 

Particules 
piégées 

Départ fluide 
frigorigène 

Flux d’air vicié 

Retour fluide 
frigorigène 

Une technologie astucieuse pour un rendement efficace et rentable

Flux 
entrant: 

air à
traiter

Départ fluide 
frigo-porteur

Sortie fluide 
frigo-porteur

Echangeur‐cyclonique AIRECO®

Evacuation des condensats 
et des particules piégées

Le saviez-vous ?
La quantité d’énergie contenue 
dans 1 kilo d’air à 80°C et 80% 
d’hygrométrie est de 1527 Kj (424 
Watts).
Ainsi, une cheminée qui évacue 
1000 Nm3/h d’air à l’extérieur rejette 
en fait 235 kW d’énergie.

Le saviez-vous ?
La quantité d’énergie contenue 
dans 1 kilo d’air à 80°C et 80% 
d’hygrométrie est de 1527 Kj (424 
Watts).
Ainsi, une cheminée qui évacue 
1000 Nm3/h d’air à l’extérieur rejette 
en fait 235 kW d’énergie.

AIRECO = dépolluer + rentabiliser

En plus d’être une technique efficace, quasi-autonettoyante et économique par rapport à d’autres 
procédés plus classiques, l’échangeur cyclonique AIRECO, est un procédé de dépollution 
permettant dans de nombreux cas d’avoir un véritable retour sur investissement :

Lavage des gaz / nettoyage 

Des buses de lavages sont placées à différents endroits 
dans l’échangeur cyclonique. L’objectif du lavage est 
double:

Eviter l’encrassement du serpentin : Dans ce cas, le 
lavage fonctionne le plus souvent en « eau perdue » via 
une électrovanne, une horloge et une temporisation. 
Aussi, une pompe doseuse peut être fournie pour injecter 
un produit de nettoyage.

Améliorer le traitement des gaz : Dans ce cas le 
lavage fonctionne en circuit fermé, via une pompe de 
recirculation et une cuve tampon. Pour améliorer le 
rendement, la cuve tampon peut être équipée d’un 
décanteur, d’un déshuileur, d’une régulation de pH, 
Redox…L’objectif étant souvent de renforcer le 
rendement épuratoire et de limiter la quantité de 
condensats.

Récupération énergétique 
L’échangeur-cyclonique AIRECO est optimisé pour la condensation. Il a 
une excellente capacité de récupération de chaleur latente contenue dans 
l’air. Il assure le chauffage d’eau en captant  les calories contenues dans 
l’air.
Les performances thermiques et aérauliques ont été validées par le 
CETIAT.

Récupération de solvants
La condensation a pour conséquence de transférer les COV de la phase 
gazeuse à la phase liquide. Par conséquent, il arrive que nos traitements 
permettent de récupérer un ou plusieurs solvants. Ils sont le plus souvent 
réutilisés dans le process industriel ou revendus.

Récupération de produits solides
La centrifugation (associée quelques fois au lavage) permet de piéger 
des particules solides, comme des poudres (alimentaires, cosmétiques, 
pierres et métaux précieux…). Via un système complémentaire de 
filtration ou de décantation des condensats, ces produits, à plus ou moins 
fortes valeurs ajoutées, peuvent être récupérés et par conséquent 
réutilisés.

Particules + 
COV piégés
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Flux sortant : air  traité
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